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�
Вступление


Частное предприятие выпускает офисную мебель согласно таблице 1. 


Таблица 1 . 


Перечень выпускаемой продукции


ЪДДДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДї


і    ЂавЁЄг«        і ЌaЁ¬Ґ­®ўa­ЁҐ                          і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДґ


і    FR 2010 B      і бв®« 179 * 80                         і


і    FR 2005 B      і бв®« 149 * 80                         і


і    FR 2000 B      і бв®« 119 * 80                         і


і    FR 2503 B      і вг¬Ўa ­a Є®«Ґбaе 3 пйЁЄa              і


і    FR 2030 B      і гЈ«®ў®© бҐЈ¬Ґ­в                       і


і    FR 2200+2210 B і ЇаЁбвaўЄa Є бв®«г б Ї®«Є®©            і


і    FR 2604+2609 B і Јaа¤Ґа®Ў                              і


і    FR 2606+2608 B і иЄaд б ­Ё§ЄЁ¬Ё ¤ўҐам¬Ё                і


і    FR 2606+2609 B і иЄaд ЎҐ§ ¤ўҐаҐ©                       і


і    FR 2606 B      і иЄaд б ўлб®ЄЁ¬Ё ¤ўҐам¬Ё               і


і    FR 2607+2608 B і ¬®¤г«м 2 Ї®«ЄЁ б ¤ўҐам¬Ё Ё ®б­®ўa­ЁҐ¬ і


і    FR 2607ў+2608 ‚і ¬®¤г«м 1 Ї®«Єa б ¤ўҐам¬Ё              і


і    FR 2607 B      і ¬®¤г«м 2 Ї®«ЄЁ                        і


і    FR 2607ў ‚     і ¬®¤г«м 1 Ї®«Єa                        і


і    FR 2606+FR 13  і иЄaд б ­Ё§ЄЁ¬Ё ¤ўҐам¬Ё Ё бвҐЄ«®       і


АДДДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЩ


Подробное конструктивное описание каждого изделия приведены в приложении 1.


Технологический процесс производства офисной мебели включает следующие основные операции:


раскрой плит на чистовые заготовки; 


выборка паза под установку задней стенки;


облицовка кромок; 


выборка гнезд и отверстий под шканты и фурнитуру; 


сборка изделий с установкой шкантов и фурнитуры.


Древесностружечные и древесноволокнистые плиты с помощью внутризаводского транспорта подаются к станку модели F–45, где производится их раскрой на заготовки. Процесс раскраивания плитных материалов должен обеспечивать соответствующую эффективность, которая характеризуется коэффициентом выхода заготовок. Для его обеспечения составляются карты и план раскроя на год, квартал, месяц, неделю, смену. Оптимизация раскроя плитных материалов решается с помощью ЭВМ. Из полученных вариантов плана раскроя выбирается такой, который обеспечивает комплектность заготовок, максимальный коэффициент выхода при минимальном количестве отходов. На этом же станке осуществляется выборка паза в заготовках под установку задней стенки.


Заготовки подаются к одностороннему кромкооблицовочному станку модели КД–68, где облицовываются кромочным пластиком. Снятие свесов кромочного материала осуществляется одновременно с облицовкой.


Выборка гнезд и отверстий под стяжки, шканты и фурнитуру производится на сверлильно–присадочном станке модели JBD 30/06. Характеристики станков представлены ниже: 


Раскрой древесностружечных и древесноволокнистых плит на чистовые заготовки выполняется на станке F–45. Этот станок предназначен для раскроя древесностружечных и древесноволокнистых плит и массивной древесины фирмы ALTENDORF.


Технические данные станка F–45:


Длина резания мм 2800 


Формат раскраиваемых плит мм 2800 * 2800 


Максимальная ширина отпиливаемой части мм 1300 


Высота резания мм 0–50 


Высота резания при угле наклона 45 град. мм 0–35 


Установленная мощность кВт 6,25 Масса кг 1025


Облицовка кромок выполняется на станке КД–68, который представляет собой односторонний кромкооблицовочный станок для работы на клее–расплаве фирмы BRANDT.


Технические данные станка КД–68:


Толщина кромочного материала мм 0,4–5 


Толщина обрабатываемой детали мм 10–50 


Ширина обрабатываемой детали, min мм 70 


Длина обрабатываемой детали, min мм 160 


Скорость подачи, max м/мин 11 


Установленная мощность, квт 5 


Габаритные размеры, L x B x H мм 3855 x 1000 x 1610 


Масса кг 1000


Выборка отверстий под фурнитуру производится на станке JBD 30/06 MACRO, присадочном станке фирмы JONSDORF, на котором высверливаются гнезда под фурнитуру.


Технические данные станка JBD 30/06:


Длина заготовок мм 96–2500 


Толщина заготовок, max мм 60 


Количество сверлильных агрегатов: шт горизонтальных 2 вертикальных 4 


Количество сверлильных суппортов шт горизонтальных 4 вертикальных 8 


Количество шпинделей в суппорте шт 11 


Установленная мощность кВт 14 


Габаритные размеры, L x B x H мм 4200 x 3100 x 1570 


Масса кг 3000


Цена оборудования с учетом транспортных расходов приведена ниже.  


Расчет потребного количества оборудования осуществлен также ниже ,  там также приведен и перечень потребного инструмента с учетом переточки . 


Готовые изделия поступают на операцию сборки, где осуществляется постановка шкантов, фурнитуры, сборка корпусов изделий на стяжках с установкой задней стенки, навеской дверей и установкой полок и ящиков. Собранная мебель упаковывается и подается на склад готовой продукции.


Технологический процесс на каждое изделие ассортимента офисной мебели представлен в приложении 2. 


1. Расчет стоимости сырья, материалов, комплектующих изделий


В качестве сырья для изготовления офисной мебели предполагается использовать ламинированные древесностружечные плиты толщиной 18 и 25 мм класса эмиссии формальдегида Е1, древесноволокнистые плиты с окрашенной поверхностью толщиной 4 мм, импортный декоративный кромочный пластик.


Для приклеивания кромочного пластика предусмотрено применение клея–расплава типа "Крус" или импортного.


Стекла мебельные толщиной 4 мм (производства Украины или импортные). Фурнитура: петли мебельные, стяжки, ручки , замки, задвижки, вешалки, опоры, полкодержатели, шканты, направляющие на роликах, колеса (поставки по импорту).


Сводные данные о потребности в сырье, материалах и комплектующих на годовую производственную программу представлены в таблице 1. 1,  а стоимость материалов на годовую программу по каждому пункту материалов составляет   300 000 грн., более подробная калькуляция не приведена ввиду недостаточности исходных данных.


Таблица 1. 1.


 Потребность в сырье, материалах и комплектующих 


на годовую производственную программу офисной мебели. 


ЪДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДВДДДДДВДДДДДВДДДДДДДДДДДї


іЌaЁ¬Ґ­®ўa­ЁҐ             іЌ®а¬aвЁў­л© і …¤. і’®«й.іђaбе®¤ ­a  і


і¬aвҐаЁa«a                і¤®Єг¬Ґ­в    і Ё§¬.і ¬¬  іЇа®Јаa¬¬г  і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДЕДДДДДЕДДДДДЕДДДДДДДДДДДґ


іЏ«Ёвa ¤аҐўҐб­®бваг¦Ґз­aп і            і Єў.¬і 18  і  16207,22 і


і«a¬Ё­Ёа®ўa­­aп           і            і     і 25  і   7740,60 і


і                         іDIN 68765   і     і     і           і


і                         і’““ 13-32094і     і     і           і


іЏ«Ёвa                    і            і     і     і           і


і¤аҐўҐб­®ў®«®Є­Ёбвaп      і            і     і     і           і


івўҐа¤aп                  іѓЋ‘’ 8904-88і Єў.¬і  4  і   5687,76 і


і                         і            і     і     і           і


іЉа®¬®з­л©                і            і     і     і           і


і¬aвҐаЁa«                 іЏ® Ё¬Ї®авг  і     і     і   2550,53 і


і                         і            і     і     і           і


іЉ«Ґ©-аaбЇ«aў             іЏ® Ё¬Ї®авг  і ЄЈ  і     і    518,442і


і                         і            і     і     і           і


і‘вҐЄ«®                   і            і     і     і           і


і¬ҐЎҐ«м­®Ґ                іѓЋ‘’ 6799-80і Єў.¬і  4  і    229,44 і


і                         і            і     і     і           і


і�Єa­в                    і            і ив  і     і 147670    і


і‘вп¦Єa 1                 і            і ив  і     і  14156    і


і‘вп¦Єa 2                 і            і ив  і     і  75920    і


іЋЇ®аa                    і            і ив  і     і  26373    і


іЏ®«Є®¤Ґа¦aвҐ«м           і            і ив  і     і  26180    і


іЏҐв«п                    і            і ив  і     і  16968    і


іЏҐв«п бвҐЄ«п­­®© ¤ўҐаЁ   і            і ив  і     і    970    і


іђгзЄa                    і            і ив  і     і  12120    і


і‡a¬®Є                    і            і ив  і     і   5090    і


і‡a¤ўЁ¦Єa                 і            і ив  і     і   3636    і


і‚Ґиa«Єa                  і            і ив  і     і    970    і


іЌaЇаaў«пойЁҐ ­a а®«ЁЄaе  і            і ив  і     і   8726    і


іЉ®«Ґб®                   і            і ив  і     і   5818    і


іЉ«оз                     і            і ив  і     і   3685    і


і�гагЇ 12                 і            і ЄЈ  і     і     44,9  і


і�гагЇ 16                 і            і ЄЈ  і     і     67,8  і


і�гагЇ 25                 і            і ЄЈ  і     і     47,2  і


АДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДБДДДДДБДДДДДБДДДДДДДДДДДЩ





2. Определение стоимости топлива и электроэнергии


 


Определим потребность в электроэнергии.


Расход электроэнергии определен исходя из установленной мощности электродвигателей с учетом коэффициентов их использования и полезного фонда рабочего времени по формуле:


� EMBED Equation.3  ���								 (2.1) 


где � EMBED Equation.3  ���— установленная мощность электродвигателей, кВт; 


� EMBED Equation.3  ��� — коэффициент использования электродвигателей по мощности, 0,7; 


� EMBED Equation.3  ���— коэффициент использования электродвигателей по времени (определяется расчетом исходя из загрузки конкретно для каждого вида оборудования); 


� EMBED Equation.3  ���— коэффициент полезного действия электродвигателей, 0,96.


Данные расчета установленной мощности оборудования и годового расхода электроэнергии представлен в таблице 2. 1. 


Таблица 2. 1


 Расчет установленной мощности электродвигателей и годового расхода электроэнергии 


ЪДДДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДВДДДДДДДВДДДДДДДДВДДДДДДДДДДї


іЌaЁ¬Ґ­®ўa­ЁҐ       і  ’ЁЇ,   іЉ®«.-ў®іЊ®й­®бвмі  ѓ®¤.    і


і®Ў®аг¤®ўa­Ёп       і ¬aаЄa   і  ив   і  Є‚в   і аaбе®¤   і


і                   і         і       і        івлб.Є‚в/з і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДЕДДДДДДДЕДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДґ


і‘вa­®Є ¤«п         і         і       і        і          і


іаaбЄа®п Ї«Ёв       іF -45    і   1   і 6,25   і   7,75   і


і                   і         і       і        і          і


іЋ¤­®бв®а®­­Ё©      і         і       і        і          і


іЄа®¬Є®®Ў«Ёж®ў®з­л© і         і       і        і          і


ібвa­®Є             іЉ„-68    і   1   і 5      і   2,29   і


і                   і         і       і        і          і


іЏаЁбa¤®з­л©        і         і       і        і          і


ібвa­®Є ¤«п         і         і       і        і          і


іўлбўҐа«Ёўa­Ёп      і         і       і        і          і


іЈ­Ґ§¤              іJBD 30/60і   1   і14      і   15,08  і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДБДДДДДДДБДДДДДДДДБДДДДДДДДДДґ


і€ ’ Ћ ѓ Ћ                                         25,12  і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДґ


іЌҐгзвҐ­­®Ґ ®Ў®аг¤®ўa­ЁҐ (10%)                      2,51  і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДґ


і‚ ‘ … ѓ Ћ                                         27,63  і


АДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЩ


Расход электроэнергии на освещение рассчитан по формуле:


� EMBED Equation.3  ���											 (2. 2)


где F — площадь освещаемого помещения,кв.м; V— удельный расход электроэнергии на освещение 1 кв.м площади, кВт/кв.м.


Данные расчета представлены в таблице 2. 2


Таблица 2. 2.  


Расчет расхода электроэнергии на освещение производственных и складских помещений 


Наименов. помещений�
Освещ. площадь м.кв�
Удельн. расход Вт/м.кв�
Установл мощность кВт�
Коэфф. Одновременности�
Потери в сети, %�
Потребн мощн, кВт�
Кол-во часов горения ламп в год�
Годовая потребн. в эл-ии, тыс. кВт.час�
�
Производств и бытовые помещения�
360�
15�
5,4�
1�
6�
5,74�
1100�
6,31�
�
Складские помещения�
144�
5�
0,7�
0,6�
6�
0,45�
1100�
0,5�
�
Итого�
�
�
�
�
�
�
�
6,81�
�



Общий расход электроэнергии составит 34,44 тыс.кВт/час, что при стоимости 1 кВт/часа 11 коп. составит 3444 грн.Примем количество рабочих дней в году–253; 1 рабочую смену в сутки, равную 8 часам. Исходя из этого примем годовой фонд времени 2024 часа.





Годовая производственная программа выпуска изделий


Принимая во внимание то, что сырье и материалы для мебельного производства будут доставляться в объеме примерно 480 куб.м./год, и то, что надо обеспечить как можно полную переработку этого объема сырья и материалов, а также учитывая нормы расхода материалов на каждое, годовая производственная программа по каждой позиции ассортимента товара представляет собой следующее (см.таблицу 3.1):


Таблица 3.1 


Годовая производственная программа 


ЪДДДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДї


і                   і                        і   Љ®«ЁзҐбвў®,ивгЄ  і


і    ЂавЁЄг«        і    ЌaЁ¬Ґ­®ўa­ЁҐ        ГДДДДДВДДДДДВДДДДДДДДґ


і                   і                        іў Ј®¤іў ¬Ґбіў б¬Ґ­г і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДЕДДДДДЕДДДДДДДДґ


і    FR 2010 B      і бв®« 179 * 80          і 480 і  40 і    1,8 і


і    FR 2005 B      і бв®« 149 * 80          і 720 і  60 і    2,7 і


і    FR 2000 B      і бв®« 119 * 80          і 960 і  80 і    3,6 і


і    FR 2503 B      і вг¬Ўa ­a Є®«Ґбaе       і     і     і        і


і                   і 3 пйЁЄa                і1440 і 120 і    5,5 і


і    FR 2030 B      і гЈ«®ў®© бҐЈ¬Ґ­в        і 288 і  24 і    1,1 і


і    FR 2200+2210 B і ЇаЁбвaўЄa Є бв®«г      і     і     і        і


і                   і б Ї®«Є®©               і1200 і 100 і    4,5 і


і    FR 2604+2609 B і Јaа¤Ґа®Ў               і 960 і  80 і    3,6 і


і    FR 2606+2608 B і иЄaд б ­Ё§ЄЁ¬Ё ¤ўҐам¬Ё і 720 і  60 і    2,7 і


і    FR 2606+2609 B і иЄaд ЎҐ§ ¤ўҐаҐ©        і 240 і  20 і    0,9 і


і    FR 2606 B      і иЄaд б ўлб®ЄЁ¬Ё ¤ўҐам¬Ёі 240 і  20 і    0,9 і


і    FR 2607+2608 B і ¬®¤г«м 2 Ї®«ЄЁ         і     і     і        і


і                   і б ¤ўҐам¬Ё Ё ®б­®ўa­ЁҐ¬ і 480 і  40 і    1,8 і


і    FR 2607ў+2608 ‚і ¬®¤г«м 1 Ї®«Єa         і     і     і        і


і                   і б ¤ўҐам¬Ё              і 960 і  80 і    3,6 і


і    FR 2607 B      і ¬®¤г«м 2 Ї®«ЄЁ         і 480 і  40 і    1,8 і


і    FR 2607ў ‚     і ¬®¤г«м 1 Ї®«Єa         і 720 і  60 і    2,7 і


і    FR 2606+FR 13  і иЄaд б ­Ё§ЄЁ¬Ё ¤ўҐам¬Ё і     і     і        і


і                   і Ё бвҐЄ«®¬              і 240 і  20 і    0,9 і


АДДДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДБДДДДДБДДДДДДДДЩ





4. Расчет потребного количества основного оборудования


Подбор состава и расчет основного оборудования произведен в соответствии с принятыми операциями технологического процесса по паспортной производительности оборудования с учетом коэффициентов использования рабочего и машинного времени и количества материала, подлежащего переработке на каждом этапе технологического процесса.


Расчет потребности в станках F–45 


для раскроя древесностружечных и древесноволокнистых плит.





Длина реза при выполнении пропила в деталях под заднюю стенку – 28321 м. Длина реза с учетом технологических потерь и процента полезного выхода деталей


� EMBED Equation.3  ���


Производительность станка определяется


� EMBED Equation.3  ���, 							(4. 1)


где � EMBED Equation.3  ��� — скорость резания, м/мин; 


� EMBED Equation.3  ���—  коэффициент использования рабочего времени, 0,6; 


� EMBED Equation.3  ��� — коэффициент использования машинного времени, 0,7.


Тогда 


� EMBED Equation.3  ��� 	п.м./час


Количество станков, необходимое для выполнения годовой программы n определяется как


� EMBED Equation.3  ���, 										(4.2.)


где � EMBED Equation.3  ��� — годовой фонд полезного времени, 2024 часа.


� EMBED Equation.3  ��� шт — расчетное количество оборудования; 


принятое количество оборудования равно 1 шт.





4.2. Расчет количества оборудования модели КД–68, предназначенного для облицовки кромок.


Длина облицовываемых кромок на годовую программу выпуска составляет 98653 п.м. 


Длина облицовываемых кромок с учетом технологических потерь составляет


� EMBED Equation.3  ���   п.м. 								(4.3)


По формуле 4.1 с учетом того, что Кр=0,8, Км=0,85 определяем производительность станка


� EMBED Equation.3  ���   п.м./час 					(4.4)


По формуле 4.2 определяем расчетное количество станков


� EMBED Equation.3  ���шт, тогда принятое количество оборудования составит 1 станок.


4.3. Расчет количества оборудования модели JBD 30/06, предназначенной для сверления отверстий под фурнитуру.





Расчет количества обрабатываемых на станке деталей представлен в таблице 4.1.


Таблица 4.1. 


ЪДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДї


і ЌaЁ¬Ґ­®ўa­ЁҐ   іЉ®«.-ў®   і    Љ®«.-ў®     і            і


і Ё§¤Ґ«Ёп        іЁ§¤Ґ«Ё© ­aі    ¤Ґвa«Ґ© ­a  і  ‚ ‘ … ѓ Ћ і


і                іЇа®Јаa¬¬г і    Їа®Јаa¬¬г   і   ¤Ґвa«Ґ©  і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДґ


і                і          і                і            і


і FR 2010 B      і   480    і       4        і   1920     і


і FR 2005 B      і   720    і       4        і   2880     і


і FR 2000 B      і   960    і       4        і   3840     і


і FR 2503 B      і  1440    і      20        і  28800     і


і FR 2030 B      і   288    і       3        і    864     і


і FR 2200+2210 B і  1200    і       4        і   4800     і


і FR 2604+2609 B і   960    і       8        і   7680     і


і FR 2606+2608 B і   720    і      11        і   7920     і


і FR 2606+2609 B і   240    і      11        і   2640     і


і FR 2606 B      і   240    і       9        і   2160     і


і FR 2607+2608 B і   480    і       7        і   3360     і


і FR 2607ў+2608 ‚і   960    і       6        і   5760     і


і FR 2607 B      і   480    і       4        і   1920     і


і FR 2607ў ‚     і   720    і       4        і   2880     і


і FR 2606+FR 13  і   240    і      11        і   2640     і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДґ


і € ’ Ћ ѓ Ћ      і                              80064     і


АДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЩ


Производительность станка определяется по следующей формуле:


� EMBED Equation.3  ���, 										 (4.5) 


где � EMBED Equation.3  ���— время цикла обработки одной детали, мин., 0,4. Тогда с учетом того, что Кр=0,9, Км=0,4 


� EMBED Equation.3  ��� шт/час


Количество станков, необходимое на годовую программу определим по формуле: 


� EMBED Equation.3  ���											(4.6) 


где � EMBED Equation.3  ���— общее количество обрабатываемых на этом станке деталей. 


Тогда 


� EMBED Equation.3  ��� шт; 


следовательно принятое количество оборудования равно 1 станку.


Примечание. Расчетное и принятое количество оборудования по каждому виду станка можно вычислить исходя из годовой трудоемкости работ по формуле 


� EMBED Equation.3  ���										(4.7) 


где � EMBED Equation.3  ���— годовая трудоемкость работ на каждом виде оборудования, 


� EMBED Equation.3  ��� — коэффициент одновременно работающих. Такой расчет приведен в таблице 4.2, где также указана суммарная стоимость оборудования с учетом транспортных издержек.


А в таблице 4.3 приведены количество потребного инструмента с учетом переточки и суммарная стоимость инструмента.


’aЎ«Ёжa 4.3.                                                                                                                                          


 ‘в®Ё¬®бвм ¤®Ї®«­ЁвҐ«м­®Ј® Ё­бваг¬Ґ­вa (б гзҐв®¬ ЇҐаҐв®зЄЁ)¤«п вҐе.®Ў®аг¤®ўa­Ёп                                                                        


ЪДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДї                                                                


і          ЌaЁ¬Ґ­®ўa­ЁҐ           іЉ®«ЁзҐбвў®   і–Ґ­a Ґ¤Ё­Ёжлі    –Ґ­a    і                                                                


і             ЈагЇЇ               і®Ў®аг¤®ўa­Ёп і®Ў®аг¤®ўa­Ёпі®Ў®аг¤®ўa­Ёпі                                                                


і         ®Ў®аг¤®ўa­Ёп            іЁ аaЎ ¬Ґбв,ивіDM          іDM          і                                                                


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДґ                                                                


і„«п бвa­Єa F-45:                 і             і            і            і                                                                


і  ЏЁ«a ¤«п аaбЄа®п:              і             і            і            і                                                                


і  ®б­®ў­aп 3000x3,2/2,2x30 z=60  і        3    і     232    і      696   і                                                                


і  Ї®¤аҐ§­aп 120x2,8-3,8x22 z=2x12і        3    і     204    і      612   і                                                                


і  ЏЁ«a ¤«п ўлЎ®аЄЁ Їa§a          і             і            і            і                                                                


і  120x4-4,8x22 z=2x12            і        3    і     222    і      666   і                                                                


і                                 і             і            і            і                                                                


і„«п бвa­Єa Љ„-68:                і             і            і            і                                                                


і  Љ®¬ЎЁ­Ёа®ўa­­aп даҐ§a б® б¬Ґ­­ і             і            і            і                                                                


і  Ї«aбвЁ­Єa¬Ё 50x12x16 z=4       і        6    і     259    і     1554   і                                                                


і  ”аҐ§a 100x60x2,5 z=60          і        4    і     140    і      560   і                                                                


і                                 і             і            і            і                                                                


і„«п бвa­Єa JBD 30/60:            і             і            і            і                                                                


і‘ўҐа«® бЇЁаa«м­®Ґ                і             і            і            і                                                                


і    3x42x20 Їаaў®Ґ               і        6    і     27     і      162   і                                                                


і    3x42x20 «Ґў®Ґ                і        6    і     38     і      228   і                                                                


і    3x42x20 Їаaў®Ґ               і        30   і     42     і     1260   і                                                                


і    3x42x20 «Ґў®Ґ                і        30   і     54     і     1620   і                                                                


і  ‘ўҐа«® бЇЁаa«м­®Ґ (Ї®¤ иЄa­вл  і             і            і            і                                                                


і  ®Ї®ал, Ї®«Є®¤Ґа¦aвҐ«Ё):        і             і            і            і                                                                


і    8x66, 6x30x8 Їаaў®Ґ          і        48   і     48     і     2304   і                                                                


і    8x66, 6x30x8 «Ґў®Ґ           і        48   і     48     і     2304   і                                                                


і  ‘ўҐа«® бЇЁаa«м­®Ґ (Ї®¤ бвп¦ЄЁ):і             і            і            і                                                                


і    11x57, 5x27x10x27 Їаaў®Ґ     і        9    і     48     і      432   і                                                                


і    11x57, 5x27x10x27 «Ґў®Ґ      і        9    і     48     і      432   і                                                                


і  ‘ўҐа«® зaиҐз­®Ґ (Ї®¤ §a¬®Є):   і             і            і            і                                                                


і    20x57,5x10x26                і        3    і     80     і      240   і                                                                


і  ‘ўҐа«® зaиҐз­®Ґ (Ї®¤ бвп¦ЄЁ):  і             і            і            і                                                                


і    30x57,5x10x26                і        36   і     94     і     3384   і                                                                


і  ‘ўҐа«® зaиҐз­®Ґ (Ї®¤ ЇҐв«Ё):   і             і            і            і                                                                


і    36x70x10x26                  і        18   і     125    і     2250   і                                                                


і  ‘ўҐа«® зaиҐз­®Ґ (Ї®¤ §aЈ«гиЄЁ):і             і            і            і                                                                


і    60x140x16x60                 і        6    і     251    і     1506   і                                                                


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДґ                                                                


і€в®Ј®                            і        34   і            і     18902  і                                                                


АДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДЩ                                                                


ЋЎйaп бв®Ё¬®бвм ®б­®ў­®Ј® ®Ў®аг¤®ўa­Ёп Ё Ё­бваг¬Ґ­вa        231857 








5. Расчет штата основных и вспомогательных производственных рабочих. Расчет годового фонда оплаты труда основных и вспомогательных производственных рабочих





Необходимая численность основных и вспомогательных производственных рабочих принята исходя из годовой трудоемкости работ , коэффициента использования рабочего времени, с учетом пооперационного разделения труда. Расчет представлен в таблице 5. 1.


Расчет фондов прямой и дополнительной заработной платы основным и вспомогательным производственным рабочим на основании данных, представленных в таблице 5. 2.


’aЎ«Ёжa 5. 2.                                                                                                                                           


ђaбзҐв Ј®¤®ў®Ј® д®­¤a §aаaЎ®в­®© Ї«aвл,баҐ¤­Ґ© зaб®ў®© бвaўЄЁ ®б­®ў­ле Їа®Ё§ў®¤бвўҐ­­ле аaЎ®зЁе                              


ЪДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДДї                                                                


і                           і                 і  —aб®ўaп   і   ђaбзҐв­лҐ  і                                                                


і               Џа®дҐббЁп   і Љ®«ЁзҐбвў®. зҐ«.і   бвaўЄa   і    ¤a­­лҐ    і                                             


і                           і        ni       і   Ei,Ја­   і  …i*ni,Ја­.  і                                             


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДґ                                             


і‘вa­®з­ЁЄ                  і        3        і    2.10    і     6.30     і                                              


іЏ®¬®й­ЁЄ                   і        3        і    1.87    і     5.61     і                                              


і‘Ў®айЁЄ                    і        2        і    2.00    і     4.00     і                                                                


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДґ                                                                


і                           і        8        і            і     15.91    і                                                                


АДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДДЩ                                                                


 ‘а. зaб.вaаЁд­aп бвaўЄa                        1.99       Ја­.                                                                                        


 ”®­¤ Їап¬®© §aаaЎ®в­®© Ї«aвл                 14147.43     Ја­.                                                                                        


 ”®­¤ ¤®Ї®«­ЁвҐ«м­®© §aаaЎ®в­®© Ї«aвл         5093.07      Ја­.                                                                                        


 Џ«a­ЁагҐ¬л© Ј®¤®ў®© д®­¤ ®Ї«aвл ваг¤a        19240.51     Ја­.                                                                                        


 ‡ба Ј®¤                                      1768.43      Ја­.                                                                                        


 ‘аҐ¤­Ґ¬Ґбпз­л© §aаaЎ®в®Є аaЎ®зҐЈ®             200.42      Ја­.                                                                                        


Фонд прямой заработной платы определен как произведение часовой ставки на годовой фонд рабочего времени. Фонд дополнительной заработной платы вычисляется по следующей формуле:


� EMBED Equation.3  ���						 (5. 1)


где � EMBED Equation.3  ���— фонд прямой заработной платы основным производственным рабочим; 


� EMBED Equation.3  ���— фонд дополнительной заработной платы основным производственным рабочим; 


� EMBED Equation.3  ���— коэффициент часовых доплат, 10%; 


� EMBED Equation.3  ���— коэффициент дневных доплат, 12%; 


� EMBED Equation.3  ���— коэффициент доплат в месяц, 14%.


Годовой фонд оплаты труда определяется как сумма прямой и дополнительной заработной платы основным и вспомогательным производственным рабочим.


 Расчет штата и годового фонда оплаты труда административно–управленческого персонала


Штатное расписание предусматривает набор должностей с соответствующими должностными месячными окладами, которые представлены в таблице 5. 3, где так же подсчитан годовой фонд оплаты труда административно–управленческого персонала.


’aЎ«Ёжa 5.3


�вaв a¤¬Ё­ЁбваaвЁў­®-гЇаaў«Ґ­зҐбЄ®Ј® ЇҐаб®­a«a                                                                                             


ЪДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДДї                                                                


і                              і              і   ЊҐбпз­л© і  ”®­¤ ®Ї«a-  і                                                                


і                 „®«¦­®бвм    і Љ®«ЁзҐбвў®   і  ®Є«a¤, Ја­і   вл ваг¤a,  і                                                                


і                              і              і            і     Ја­.     і                                                                


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДґ                                                                


і„ЁаҐЄв®а                      і     1        і     380    і     4560     і                                                                


іѓ«aў­л© ЎгеЈa«вҐа             і     1        і     290    і     3480     і                                                                


і‡aўҐ¤гойЁ© Їа®Ё§ў®¤бвў®¬      і     1        і     340    і     4080     і                                                                


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДґ                                                                


і€в®Ј®                         і     3        і            і     12120    і                                                                


АДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДДЩ                                                                


 ‘аҐ¤­ҐЈ®¤®ў®© д®­¤ ®Ї«aвл ­a 1 б«г¦aйҐЈ®       4040      Ја­.                                                                                         


 ‘аҐ¤­Ґ¬Ґбпз­aп §aаЇ«aвa 1 б«г¦aйҐЈ®           336.67     Ја­.                                                                                         





 Расчет штата и годового фонда оплаты труда младшего обслуживающего персонала


Штатным расписанием предусмотрены 2 уборщицы для производственного помещения и офиса. Месячный оклад и следовательно годовой фонд оплаты труда представлен в таблице 5.4. 





’aЎ«Ёжa 5.4.


�вaв ¬«a¤иҐЈ® ®Ўб«г¦ЁўaойҐЈ® ЇҐаб®­a«a                                                                                                     


ЪДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДДї                                                                


і                    і                 і   ЊҐбпз­л© і  ”®­¤ ®Ї«a-  і                                                                


і     „®«¦­®бвм      і    Љ®«ЁзҐбвў®   і  ®Є«a¤, Ја­і   вл ваг¤a,  і                                                                


і                    і                 і            і     Ја­.     і                                                                


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДґ                                                                


і“Ў®айЁжa            і        2        і     70     і     1680     і                                                                


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДґ                                                                


і€в®Ј®               і        2        і            і     1680     і                                                                


АДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДДЩ                                                                


В таблице 5. 5 представлена суммарная численность работников предприятия и численность каждой категории работников предприятия, а также процентное отношение к общей численности.














’aЎ«Ёжa 5.5.


—Ёб«Ґ­­®бвм аaЎ®в­ЁЄ®ў ЇаҐ¤ЇаЁпвЁп                                                                                                       


ЪДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДї                                                                              


і                                       і                 і  Џа®жҐ­в Є  і                                                                              


і          ЉaвҐЈ®аЁп аaЎ®вaойЁе         і    Љ®«ЁзҐбвў®   і®ЎйҐ¬г зЁб«г і                                                                              


і                                       і     зҐ«®ўҐЄ     і аaЎ®вaойЁе  і                                                                              


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДґ                                                                              


іЏа®Ё§ў®¤бвўҐ­­лҐ аaЎ®зЁҐ               і        8        і       72.73 і                                                                              


іЂ¤¬Ё­ЁбваaвЁў­®-гЇаaў«Ґ­зҐбЄЁ© ЇҐаб®­a«і        3        і       27.27 і                                                                              


іЊ«a¤иЁ© ®Ўб«г¦ЁўaойЁ© ЇҐаб®­a«         і        2        і       18.18 і                                                                              


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДґ                                                                              


і€в®Ј®                                  і        11       і     100     і                                                                              


АДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДЩ                                                                              


                                                                                                             


6. Расчет площадей и объемов предприятия


Укрупненный расчет потребности в производственной площади выполнен исходя из количества и габаритных размеров оборудования и рабочих мест, предусмотренных технологическим процессом. Расчет складских помещений выполнен исходя из объемов перерабатываемого сырья, его запасов, объема выпуска готовой продукции и с учетом ее габаритов.


6.1.Расчет производственной и вспомогательной площадей


Площадь, занятая станками и рабочими местами, включающая зоны их обслуживания, составляет 60% от всей производственной площади, а проходы и проезды–40%.


Производственная площадь определяется по следующей формуле


� EMBED Equation.3  ���									 (6. 1) 


 где � EMBED Equation.3  ���— норма площади, занятая станками и рабочими местами; 0,6 — коэффициент использования площади, который учитывает проходы и проезды; � EMBED Equation.3  ���— площадь складов для технологической выдержки и межоперационных запасов.








Таблица 6.1 


Площадь цеха, занятая станками и рабочими местами 


ЪДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДї


і    ЌaЁ¬Ґ­®ўa­ЁҐ       і Љ®«ЁзҐбвў® і  Ќ®а¬a    іЏ«®йa¤м  і


і    ®Ў®аг¤®ўa­Ёп       і    ив.     іЇ«®йa¤Ё,¬*¬іжҐеa,¬*¬ і


і    ”®а¬aв­aп          і            і           і         і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДґ


і    жЁаЄг«па­aп ЇЁ«a   і     1      і    23     і  23     і


і    ЏаЁбa¤®з­л©        і            і           і         і


і    бўҐа«Ё«м­л© бвa­®Є і            і           і         і


і    JBD 30/06 MACRO    і     1      і    30     і  30     і


і    Ћ¤­®бв®а®­­Ё©      і            і           і         і


і    Єа®¬Є®®Ў«Ёж®ў®з­л© і            і           і         і


і    бвa­®Є Љ„-68       і     1      і    25     і  25     і


і    ђaЎ®зҐҐ ¬Ґбв® ¤«п  і            і           і         і


і    бЎ®аЄЁ Є®аЇгб­®©   і            і           і         і


і    ¬ҐЎҐ«Ё             і     2      і    35     і  70     і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДґ


і    ‚‘…ѓЋ              і            і           і 148     і


АДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДЩ


Расчет площади для мест технологической выдержки, межоперационных запасов и цеховых складов для плитных материалов определяется по формуле:


� EMBED Equation.3  ���									 (6. 2)


где � EMBED Equation.3  ���— объем плитного материала, перерабатываемого в час, что составляет 0,25 куб.м./час; � EMBED Equation.3  ���— срок хранения, час; � EMBED Equation.3  ���— высота штабеля, м – 1; � EMBED Equation.3  ���— коэффициент заполнения штабеля – 0,85; � EMBED Equation.3  ���— коэффициент заполнения склада – 0,5.Расчет площади цеха для мест технологической выдержки и межоперационных запасов представлена в таблице 6.2.


Таблица 6.2 


Площади складов


ЪДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДДДї


і    ЌaЁ¬Ґ­®ўa­ЁҐ бЄ«a¤a   і    ‚аҐ¬п   іЏ«®йa¤м бЄ«a¤a і


і                          і еаa­Ґ­Ёп,з і     ¬*¬       і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДДґ


і    ‚е®¤­®© бЄ«a¤         і            і               і


і    ¬aвҐаЁa«a             і    8       і       4,7     і


і    ‘Є«a¤ §aЈ®в®ў®Є       і            і               і


і    Ї®б«Ґ аaбЄа®п Ї«Ёв    і    4       і       2,35    і


і    ‘Є«a¤ §aЈ®в®ў®Є       і            і               і


і    ЇҐаҐ¤ ®Ў«Ёж®ўЄ®©      і            і               і


і    Єа®¬®Є                і    4       і       2,35    і


і    ЊҐбв® ўл¤Ґа¦ЄЁ ¤Ґвa«Ґ©і            і               і


і    Ї®б«Ґ ®Ў«Ёж®ў®Є Єа®¬®Єі    2       і       1,18    і


і                          і            і               і


і    ‘Є«a¤ ¤Ґвa«Ґ© ЇҐаҐ¤   і            і               і


і    бЎ®аЄ®© Ё§¤Ґ«Ё©       і    4       і       2,35    і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДДґ


і    ‚‘…ѓЋ                 і            і      12,93    і


АДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДДДЩ


 Площадь склада для хранения готовых изделий в цехе определяется по формуле: 


� EMBED Equation.3  ���										 (6. 3. ) 


где � EMBED Equation.3  ���— площадь, занимаемая одним изделием; 


� EMBED Equation.3  ���— количество изделий, которые можно уложить в стопку по высоте; 


� EMBED Equation.3  ���= 8 часов; � EMBED Equation.3  ��� = 0,5.


� EMBED Equation.3  ��� = 21,3 кв.м. (эта величина определяется как сумма по всей номенклатуре изделий, с учетом соответствующего количества i–ых изделий и соответствующих � EMBED Equation.3  ���).


Таким образом, � EMBED Equation.3  ��� кв.м.


Площадь цеха, занятая служебно–бытовыми помещениями, составляет 20% от производственной площади цеха: Fсб = 280,9 * 0,2 = 56,18 кв.м.


Общая площадь цеха составляет 337,08 кв.м. Принимаем площадь цеха равной 360 кв.м.


6.2. Расчет складских площадей


В расчет складских помещений входит расчет площадей склада сырья и материалов со сроком хранения 5 суток и склада готовой продукции со сроком хранения 5 суток.


Расчет площади склада сырья и материалов


Площадь склада определяется по формуле:


� EMBED Equation.3  ���								(6. 4)


где � EMBED Equation.3  ���— объем материала, перерабатываемого в день, � EMBED Equation.3  ��� = 2,01 куб.м; 


� EMBED Equation.3  ���— срок хранения, 5 суток; 


� EMBED Equation.3  ���— высота штабеля, 1м; 


� EMBED Equation.3  ���— коэффициент заполнения штабеля, 0,85; 


� EMBED Equation.3  ���— коэффициент заполнения площади склада, 0,5; 


� EMBED Equation.3  ���— площадь склада для хранения фурнитуры, метизов и других материалов, 5 кв.м.


� EMBED Equation.3  ��� кв.м.





 Расчет площади склада готовой продукции


Площадь склада готовой продукции определяется по формуле:


� EMBED Equation.3  ���										(6.5) 


где � EMBED Equation.3  ���— площадь склада для хранения готовых изделий, изготовленных за 1 день , 2163 кв.м; 


� EMBED Equation.3  ���— срок хранения, 5 суток.


� EMBED Equation.3  ��� кв.м.


Принимаем площадь склада готовой продукции 108 кв.м. Общая величина производственной и вспомогательной площадей; складских площадей, а также объемы цеха (исходя из высоты потолков 3,3м) представлена в таблице 6. 3.





6.3. Расчет площади офиса


В соответствии с принятым на предприятии перечнем административно–управленческого персонала и нормами площади на каждого служащего в соответствии с занимаемой должностью, а именно: для директора — 12 кв.м (включая секретаря); для зав.производством — 8 кв.м; для бухгалтера — 5 кв.м, общая площадь офиса составит 25 кв.м., примем 30 кв.м.


В таблице 6. 3 представлена общая площадь предприятия и объем.





6.4. Определение арендной платы


Исходя из того, что стоимость аренды 1 кв.м площади в месяц составляет: для производственных площадей — 2,7$; для складских помещений — 2,1$; для офиса — 3,5$, общая стоимость аренды за месяц составит примерно 2586,38 грн.; а за год— 31036,5 грн.





7.  Расчет основных и амортизационных фондов


Исходя из полной первоначальной стоимости рабочих машин и оборудования и инструментов и приспособлений и принятых норм амортизации: для рабочих машин и оборудования — 12,5%; для инструментов и приспособлений — 16%, в таблице 7.1 произведен расчет величины годовых амортизационных отчислений.


8. Расчет косвенных расходов на содержание и эксплуатацию оборудования


Рассмотрим расходы по экономическим статьям.


8.1. Содержание оборудования и рабочих мест


Вспомогательные материалы приняты в размере 30 грн. на одного производственного рабочего; к этой статье относится заработная плата младшего обслуживающего персонала, начисления на заработную плату составляют в сумме 49,5%.


К данной статье расходов относится такой элемент затрат как расходы на топливо и энергию (см. раздел 2 данной курсовой работы). 


Прочие расходы приняты в размере 2% от суммы всех предыдущих элементов затрат по этой статье.


8.2. Ремонт оборудования


Прочие расходы взяты в размере 0,5 % от полной первоначальной стоимости рабочих машин и оборудования.


8.3. Восстановление МБП


Величина вспомогательных материалов взята в размере 40 грн. на 1 производственного рабочего, а прочие расходы–в размере 10 грн. на 1 производственного рабочего.


Статья же "Прочие расходы " представляет собой сумму, составляющую 4% от прочих расходов по вышеперечисленным статьям калькуляции.


Расчеты представлены в таблице 8.1.


9. Расчет косвенных цеховых расходов


Расчет косвенных цеховых расходов представлен в таблице 9.1, где учтен годовой фонд оплаты труда и начисления на заработную плату в размере 49,5%; прочие расходы рассчитывались : по охране труда — 50 грн. на 1 производственного рабочего; по возмещению износа МБП — 25 грн. на 1 производственного рабочего; по прочие расходы–в размере 4% от суммы всех предыдущих прочих расходов по вышеперечисленным статьям.








Таблицы 9.1. 


Косвенные и цеховые расхлды, в грн.


ЪДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДї


і                     і        і  ‚ в®¬ зЁб«Ґ Ї® н«Ґ¬Ґ­вa¬ §aваaв         і


і    HaЁ¬Ґ­®ўa­ЁҐ     і ЋЎйaп  ГДДДДДДДДДДВДДДДДДДВДДДДДДДВДДДДДДДВДДДДДДДґ


і  бвaвмЁ аaбе®¤®ў    і бг¬¬a  і    ‡Џ    іЌaзЁб«.і’®Ї«Ёў®і Ђ¬®ав.іЏа®зЁҐ і


і                     і        і          і ­a ‡Џ ін­ҐаЈЁпі®взЁб«.іаaбе®¤лі


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДЕДДДДДДДЕДДДДДДДЕДДДДДДДЕДДДДДДДґ


і‘®¤-Ґ. aЇЇaаaвa гЇа-пі18119.40і 12120.00 і5999.40і       і       і       і


іЋеаa­a ваг¤a         і 400.00 і          і       і       і       і400.00 і


і‚®§¬. Ё§­®бa ЊЃЏ     і 200.00 і          і       і       і       і200.00 і


іЏа®зЁҐ аaбе®¤л       і 24.00  і          і       і       і       і 24.00 і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДЕДДДДДДДЕДДДДДДДЕДДДДДДДЕДДДДДДДґ


і€в®Ј®                і18743.40і 12120.00 і5999.40і       і       і624.00 і


АДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДБДДДДДДДДДДБДДДДДДДБДДДДДДДБДДДДДДДБДДДДДДДЩ


                                         ђ‘ќЋ               217.02                                                                      


                                         –Ґе®ўле аaбе®¤®ў    97.42                                                                      


                                         Љ®бўҐ­­ле аaбе.    314.44                                                                      





10. Расчет сметы затрат на производство


Расчет сметы затрат на производство приведен в таблице 10.1, где учитывается сумма сырья и материалов, которая по предварительным расчетам на основании норм расхода на годовую программу выпуска составила 285678,21 грн.


Эта сумма включает в себя:


стоимость древесностружечной ламинированной плиты толщиной 18 мм–16207,22кв.м * 10DM = 162072,2DM; толщиной 25 мм–7740,6кв.м * 9,6 грн. = 74309,76 грн;


стоимость древесноволокнистой твердой плиты толщиной 4мм: 5687,76 * 4,5DM = 25594,92 DM;


стоимость кромочного материала: 2550,53 * 7DM = 17853,71 DM;


стоимость клея–расплава: 518,442кг * 2,4 DM = 1244,26 DM;


стоимость мебельного стекла толщиной 4 мм: 229,44кв.м * 2DM = 458,88 DM;


Всего это составит 285678,21 грн.; мы примем 300000 грн.


В таблице 10. 1 учитывается годовой фонд оплаты труда производственным рабочим и начисления на заработную плату в размере 49,5%.


11. Калькуляция себестоимости продукции


На основании сметы затрат на производство определяется себестоимость годовой программы выпуска офисной мебели (см.таблицу 11. 1), при этом величины: отчислений на медицинское страхование составили 2,6% от прямой заработной платы производственным рабочим; отчислений на страхование имущества составили 4% от прямой заработной платы производственным рабочим; расходы на освоение производства составили 10% от суммы прямой заработной платы производственным рабочим, стоимости сырья и материалов , а также отчислений на социальное страхование; общезаводские расходы составляют 90% от прямой заработной платы производственным рабочим; внепроизводственные расходы составили 2% от заводской себестоимости; прочие расходы составляют 10% от прямой заработной платы производственных рабочих.


’aЎ«Ёжa 11.1


 ‘ҐЎҐбв®Ё¬®бвм Ј®¤®ў®© Їа®Јаa¬¬л ўлЇгбЄa, Ја­


ЪДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДДДДДї


і           ‘вaвмЁ Єa«мЄг«пжЁЁ          і      ЋЎйaп      і


і                                       і      бг¬¬a      і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДДДДґ


іЋб­®ў­лҐ ¬aвҐаЁa«л                     і      300000     і


і‚®§ў. ®ве®¤л                           і                 і


іЏап¬aп ‡Џ ®б­. аaЎ.                    і     14147.43    і


і„®Ї. ‡Џ ®б­. аaЎ.                      і     5093.07     і


іЋвзЁб«. ­a б®жбваaе                    і     7118.99     і


іЋвзЁб«. ў д®­¤ —Ґа­®Ўл«п               і     1924.05     і


іЂаҐ­¤a                                 і     31036.50    і


іЋвзЁб«. ў д®­¤ §a­пв®бвЁ               і      481.01     і


і€§­®б Ё­бваг¬Ґ­вa                      і     1000.00     і


іђ‘ќЋ                                   і     39626.87    і


і–Ґе®ўлҐ аaбе®¤л                        і     18743.40    і


іЋвзЁб«. ­a ¬Ґ¤бваaе                    і      367.83     і


іЋвзЁб«. ­a бваaе®ў. Ё¬-ўa              і      565.90     і


і–Ґе®ўaп бҐЎҐбв®Ё¬®бвм                  і    420105.06    і


іђaбе. ­a ®бў®Ґ­ЁҐ Їа-ўa                і     32126.64    і


іЋЎйҐ§aў®¤бЄЁҐ аaбе®¤л                  і     12732.69    і


і‡aў®¤бЄaп бҐЎҐбв®Ё¬®бвм                і    464964.39    і


і‚­ҐЇа®Ёў. аaбе®¤л                      і     9299.29     і


іЏа®зЁҐ аaбе®¤л                         і     1414.74     і


іЏ®«­aп бҐЎҐбв®Ё¬®бвм                   і    475678.42    і


АДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДДДДДЩ


Анализ себестоимости продукции


’aЎ«Ёжa 12.1


Доля затрат по статьям в себестоимости продукции


ЪДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДВДДДДДДДДДДДДДДДДДї


і           ‘вaвмЁ Єa«мЄг«пжЁЁ          і        %        і


і                                       і                 і


ГДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДЕДДДДДДДДДДДДДДДДДґ


іЋб­®ў­лҐ ¬aвҐаЁa«л                     і      63, 06     і


і‚®§ў. ®ве®¤л                           і                 і


іЏап¬aп ‡Џ ®б­. аaЎ.                    і       2, 97     і


і„®Ї. ‡Џ ®б­. аaЎ.                      і       1, 07     і


іЋвзЁб«. ­a б®жбваaе                    і       1, 50     і


іЋвзЁб«. ў д®­¤ —Ґа­®Ўл«п               і       0, 40     і


іЂаҐ­¤a                                 і       6, 52     і


іЋвзЁб«. ў д®­¤ §a­пв®бвЁ               і       0, 10     і


і€§­®б Ё­бваг¬Ґ­вa                      і       0, 21     і


іђ‘ќЋ                                   і       8, 33     і


і–Ґе®ўлҐ аaбе®¤л                        і       3, 94     і


іЋвзЁб«. ­a ¬Ґ¤бваaе                    і       0, 08     і


іЋвзЁб«. ­a бваaе®ў. Ё¬-ўa              і       0, 11     і


і–Ґе®ўaп бҐЎҐбв®Ё¬®бвм                  і      88, 32     і


іђaбе. ­a ®бў®Ґ­ЁҐ Їа-ўa                і       6, 75     і


іЋЎйҐ§aў®¤бЄЁҐ аaбе®¤л                  і       2, 68     і


і‡aў®¤бЄaп бҐЎҐбв®Ё¬®бвм                і      97, 75     і


і‚­ҐЇа®Ёў. аaбе®¤л                      і       1, 95     і


іЏа®зЁҐ аaбе®¤л                         і       0, 30     і


іЏ®«­aп бҐЎҐбв®Ё¬®бвм                   і     100, 00     і


АДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДДБДДДДДДДДДДДДДДДДДЩ


Таким образом, “львиную ” долю в себестоимости продукции занимают материалы, которые составляют 63%, прямая и дополнительная заработная плата основным производственным рабочим составляет в сумме около 4%, довольно значительную часть составляет аренда производственых площадей - 6, 52%, внепроизводственные расходы составляют едва ли более 2%, в то время как заводсткая себестоимость составляет 97, 75%.  


�
Заключение


В ходе данной работы было рассмотрено малое предприятие по произвордству офисной мебели и определена себестоимость годовой программы выпуска.  


Отметим,  что планирование производства и во времена плановой экономики,  и сейчас,  в период становления в Украине рыночной экономики, является основой производственной деятельности любого предприятия. 


Умение определить себестоимость продукции,  независимо от того,  к какой отрасли относится то или иное предприятие, позволяет определить уровень издержек,  и, следовательно, снизить их ,  например,  за счет усовершенствования технологии. 


Себестоимость изделия или годовой программы выпуска изделий зависит от таких компонентов,  как стоимость сырья и материалов, топлива и энергии, на себестоимость относятся амортизационные отчисления основного оборудования, основная и дополнительная заработная плата основных и вспомогательных рабочих, арендная плата за производственные и складские,  а также офисные помещения,  косвенные расходы,  анакладные расходы и т. д. 


В настоящее время,  когда всем без исключения предприятиям требуются все более квалифицированные кадры, любой специалист должен ориентироваться в экономике предприятия и владеть аппаратом расчета себестоимости продукции, а для этого украинскими специалистами в различных ортраслях народного хозяйства разработана и постоянно усовершенствуется методика расчета себестоимости продукции и услуг. �
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Приложение 1. «Конструктивное описание каждого изделия»


Столы 179х80, 149х80, 119х80, артикулы FR2010, FR2005, FR2000 состоят из следующих деталей: одной крышки, двух боковин и одной поперечины. Все детали изготовлены из ламинированной древесностружечной плиты толщиной 25 мм. Крышка стола крепится при помощи четырех шкантов и трех стяжек с каждой стороны. Поперечина крепится к боковинам при помощи 2 шкантов и двух стяжек с каждой стороны. В крышках столов на расстоянии 120 мм от краев с двух сторон имеются отверстия диаметром 60 мм, снабженные заглушками. Каждая из боковин снабжена 2-мя опорами. Кромки щитовых деталей облицованы кромочным пластиком.


Тумба на колесах 3 ящика, арт. FR 2503.


Тумба состоим из крышки, днища, двух боковин, 4 накладок ящиков, 6 боковых стенок ящиков, 6 передних и задних стенок ящиков, изготовленных из ламинированной древесностружечной плиты толщиной 18 мм. 3 днища ящиков и задняя стенка тумбы изготовлены из ДВП толщиной 4 мм. Крышка и днище тумбы крепятся к боковым стенкам при помощи 4 шкантов и 4 стяжек с каждой стороны (по 2 сверху с снизу). Задняя стенка вставляется в паз, выбранный в крышке, днище и боковых стенках. К боковым стенкам с внутренней стороны крепятся направляющие на роликах (3 пары), по которым движутся  ящики.  Ящики состоят из передней, задней стенок, двух боковых стенок, которые крепятся на шкантах, днища ящиков крепятся на наплавляющих. Накладки ящиков крепятся к передним стенкам на шурупах. Ручки ящиков крепятся на винтах, а замок — на шурупах. 4 колеса крепятся к днищу при помощи шурупов.


Угловой сегмент, арт. FR2030


Угловой сегмент состоит из крышки и двух боковин. Крышка изготовлена из ламинированной ДСтП толщиной 25 мм, а боковины — из ламинированной ДСтП толщиной 18 мм. 


Боковины крепятся между собой под углом 90 при помощи 3 шкантов и 2 стяжек. Крышка крепится к боковинам при помощи 3 стяжек и 4 шкантов на каждую боковину.  Кромки щитовых деталей облицованы кромочным пластиком. К нижней кромке боковин крепятся 4 опоры (по 2 на каждую боковину). 


Приставка к столу с полкой, арт. FR2200+2210


Приставка к столу состоит из следующих деталей: одной крышки, двух боковин, одной поперечины и одной полки. Все детали изготовлены из ламинированной ДСтП толщиной 25 мм.


Крышка стола крепится к боковинам при помощи двух шкантов и двух стяжек с каждой стороны. Поперечина крепится к боковинам при помощи двух шкантов и двух стяжек с каждой стороны. Полка держится на четырех полкодержателях, причем высота установки полкодержателей варьируется, для чего с внутренней сторону боковин предусмотрен ряд отверстий для их установки.


Гардероб, шкаф с низкими дверьми, шкаф с высокими дверьми, шкаф без дверей, шкаф с низкими дверьми и стеклом, арт. FR2604+2609, FR2606+2608, FR2606+2609, FR2606, FR2606+FR13.


Конструкция всех этих пяти изделий аналогична, они отличаются только видом дверей и количеством полок. Изделия состоят из верхнего и нижнего щита, двух боковин, планки, задней стенки, двух дверей (у арт. FR2606 они отсутствуют). У арт. FR2604+2609 одна полка, а у остальных четырех изделий 4 полки. Верхний и нижний щиты, боковины, планки, двери, полки изготовлены из ламинированной ДСтП толщиной 18 мм. Кромки щитовых деталей облицованы кромочным пластиком. 


Верхний и нижний щиты крепятся к боковинам при помощи двух шкантов и двух стяжек с каждой стороны. Одна из полок крепится к боковинам при помощи двух шкантов и двух стяжек с каждой стороны. Остальные полки держатся на полкодержателях (по 2 с каждой стороны на каждую полку). Планка крепится к боковинам при помощи двух шкантов с каждой стороны. Высокие двери крепятся к боковинам при помощи трех петель с каждой стороны, низкие двери крепятся к боковинам при помощи двух петель с каждой стороны. К нижним кромкам боковин крепятся опоры (по 2 на каждую боковину).


Ручки к дверям крепятся при помощи винтов, замки, задвижки, петли, вешалка (у арт. FR2604+2609) крепятся при помощи шурупов. 


Стекла у арт. FR2606+FR13 крепятся к боковинам при помощи специальных петель по 2 с каждой стороны. 


Задняя стенка, изготовленная из ДВП вставляется в паз, выбранный в верхнем и нижнем щитах и боковинах.


Модуль две полки с дверьми и основанием, арт. FR2607+2608.


Модуль состоит из следующих деталей: крышки, дна, двух боковин, полки, двух дверей, планки и задней стенки. Все детали кроме задней стенки изготовлены из ламинированной ДСтП толщиной 18 мм, задняя стенка изготовлена из ДВП толщиной 4 мм. 


Крышка и дно крепятся к боковинам при помощи двух шкантов, и двух стяжек с каждой стороны, двери крепятся к боковинам при помощи двух петель каждая, планка крепится к боковинам при помощи двух шкантов, полка держится на полкодержателях, прикрепленных к боковинам (по 2 с каждой стороны). Ручки крепятся при помощи винтов, задвижки, замки, петли крепятся при помощи шурупов.


Задняя стенка вставляется в паз, выбранный в крышке, дне и боковинах.


Модуль две полки, модуль одна полка с дверьми, арт. FR2607, FR2607в, FR2607в+2608.


Конструкция этих изделий аналогична. Они состоят из крышки, дна, двух боковин, задней стенки. У арт. FR2607 имеется дополнительно полка, а у арт. FR2607+2608 имеются двери. Задняя стенка изготовлена из ДВП, а остальные детали — из ламинированной ДСтП толщиной 18 мм.  Крышка и дно крепятся к боковинам при помощи двух шкантов и двух стяжек с каждой стороны.


Полка у арт. 2607 держится на двух полкодержателях (с каждой стороны). Двери у арт. FR2607в+2608 крепятся к боковинам при помощи двух петель каждая. Ручки к дверям крепятся при помощи винтов, а замки, защелки и петли — при помощи шурупов. Задние стенки вставляются в паз, выбранной в крышке, дне и боковинах.








